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DERZ DOLGU MALZEMELERININ UYGULANMAS
KAROLARDA DERZ DOLGU MALZEMELERININ FONKSIYONU

Karo uygulamalarinda kullanilan derz dolgu malzemelerinde birbirinden farkli iki fonksiyon s6z konusudur.

Fiziksel fonksiyon. -

m Kaplanmis yuzeyi ve kaplama altini asinmaya,
suyun ve kimyasallarin etkilerine karsi korur.

m Kaplamada termal ve mekanik etkilerden dolayi
meydana gelebilecek gerilmeleri kompanse eder.

Dekoratif fonksiyon.

m Farkli karo araliklarina gore tasarimda degisken-
lige imkan verir.

B Karo ile kaplanmis yiizeye butin bir goriinim
vermek amaclyla karolarin ebatlari arasindaki degis-
kenlikleri kompanse eder.

® Farkli duvar ve zemin kaplamalarinin derzlerde
kombine edilebilmesini saglar.

m Renk alternatifleri ile karo uygulamalarina deko-
ratif zenginlik katar.

TS EN 13888 STANDARDI

Avrupa’da gecerli olan standartlara uyumlastirilmis Tuirk Standardi TS EN 13888, karo seramik uygulamalarinda karolarin
arasindaki derz bosluklarinin doldurulmasinda kullanilan derz dolgu malzemelerinin siniflandiriimasi igin test kriter ve
metodlarini belirlemektedir. Standarda gore, derz dolgu malzemeleri testlerdeki teknik performanslarina gore cesitli si-
niflara ayrilmistir.

Derz dolgu malzemeleri, kimyasal yapilarina gore alfebenin harfleri ile temsil edilen 2 ana kategoriden birine girer.

Cimento esasli toz derz dolgu Iki veya daha fazla bilesenden olusan
malzemesi harci uygun miktarda su derz dolgu malzemesi, bilesenlerin
veya baska bir sivi ile karistirilarak birbiriyle uygun miktarlarda

kullanilarak kullanima hazirlanir. karistirilmastyla kullanima hazirlanir.



2 ayri kategoriden birinde yer alan derz dolgu malzemesi, standartlara uygun dayanim testleri sonuglarina gore 2 ana siniftan birine ayrilir.

Dayanim testlerinde gerekli minimum
degerleri saglayan Standart
Performansh derz dolgu malzemesi.

Ozel performans gerektirmeyen
standart tipteki uygulamalarda
kullanilabilir.

Dayanim testlerinde Sinif 'den daha
yuksek dayanim degerlerini saglayan
Yiiksek Performansh derz dolgu
malzemesi.

Ozel performans gerektiren, cevresel
zorlamalara maruz kalacak tipteki
uygulamalarda kullanilmalidir.

Asinma mukavemeti

:<2000 mm?

Kuru depolama sonrasi egilme mukavemeti > 2,5 N/mm?

:>2,5MPa (N/mm?)

Donma - ¢6ziilme ¢evrimlerinden sonra egilme mukavemeti

:>2,5MPa (N/mm?)

Kuru depolama sonrasi basing mukavemeti :>15MPa (N/mm?)

Donma - ¢6ziilme ¢evriminden sonra basing mukavemeti

:>15 MPa (N/mm?)

Biiztilme :<3mm/m
30 dakika sonunda su emme :<5gr
240 dakika sonunda su emme :<10gr

Yiksek asinma mukavemeti :<1000 mm?
30 dakika sonunda azaltilmis su emme 1<2gr
240 dakika sonunda azaltilmis su emme :<5gr

Asinma mukavemeti

: <250 mm3

Kuru depolama sonrasi egilme mukavemeti =30 N/mm?

:>30 MPa (N/mm?2)

Kuru depolama sonrasi basing mukavemeti :>45 MPa (N/mm?)

Biiztilme

<15 mm/m

240 dakika sonunda su emme

:<0,lgr

Uriin Kategorisi

Referans Standart (TS EN)

Dayanim Sinifi
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DERZ DOLGU MALZEMELERI iCIN ONEMLI-GEREKLI OZELLIKLER

Derz dolgu harci, donmadan ve sertlesmeden nce, 1slak durumda iken 6zellikleri.

m islenebilirlik (derz dolgu harcinin kolay uygulanabilmesi ve iyi yayilma ozellig).

m lyi su tutma kapasitesi (cimentonun yeterli hidratasyonu ve poroz yiizeylerde bile yeterli mukavemetin olusmasi).
m Yiksek akmama ozelligi (dikey uygulamalarda akmamasi, ekonomik ve verimli calismast).

® Islanma kabiliyeti (uygulama ytzeyinde).
u lyi alisma siresi.

Donma ve sertlesmeden sonra derz dolgu malzemesinin ozellikleri.

m iyi yapisma mukavemeti (bittin seramik, porselen, cam, dogaltas vb. karo cesitleri uygulamalarinda, karo kenarlarinda).

m Yeterli ve yiiksek deformasyon (esneklik) (degisen termal kosullar altinda (6rn. dustik sicakliklarda, ani sicak-soguk degisimlerinde) yapistirici ile karo arasinda olusacak ge-
rilimi absorbe edebilmeli ve ¢atlak olusma riskini azaltmalidir).

® Azaltilmis su emme (su itici ¢zellik ve daha iyi gecirimsizlik) (hidrofobik (su itici) dispersiyon tozlari ile, azaltiimis boyar 6zellik ve beyazlanma riski, daha iyi renk stabilitesi).
m Gelistirilmis asinma mukavemeti (saglamlik) (fiziksel ve kimyasal etkilere karsi yiksek dayanim)

DERZ DOLGU MALZEMESi SECIMINI ETKILEYEN FAKTORLER

Kaplama malzemesinin ylizey emiciligi (su emme yiizd

Gimento esasli derz dolgu harglar karo yuzeyi ile
temas ettiklerinde, karo ¢imento esasli harcr bun-
yesine emer. Derz dolgu harci emildigi malzemenin
icinde kuruyarak tutunma saglar. Yapistirici ayni za-
manda karo yiizeyindeki mikro delik, bosluk gibi pu-
ruzlere de tutunur.

m Cam, porselen, mermer, duvar karosu, fayans gibi
farkli kaplama malzemeleri farkli ytizey emiciligine
sahiptir.

Yuzey emiciligi olmayan purtizstiz yuzeylere ya-
pisma glcu yuksek olmayan yapistiricilar ile yapis-
tinlan karolar, yetersiz tutunma gtict sebebiyle yu-
zeyden ayrilacaktir.

B Bazi kaplama malzemeleri (cam ve porselen) ne-
redeyse sifir su emme yuzdesine sahiptir. Bu 6zel-
likten dolayr ¢cimento esasli har¢ malzemenin bun-
yesine emilemez.

B Ayrica, yizey emiciligi olmayan malzemelerin yi-
zeyleri purtizstiz ve camsi ozellikte oldugu icin derz
dolgu harcinin tutunabilecegi bosluk ve delikler bu-
lunmaz.

| Yizey emiciligi olmayan ve yapisma ylzeyi pu-
ruzsuz kaplama malzemelerinde, derz dolgu har-
cinin kaplama ytzeyine tutunmasi ise harcin yapi-
sinda yer alan ve polimer adi verilen yuksek yapisma
ozelligi saglayan recine turu kimyasallarla saglanir.
Polimer katkilar ile derz dolgu harci karo yuzeyine
fiziksel tutunma saglar.

m Fiziksel tutunma ozelligi saglamak amaciyla bazi
kaplama malzemelerinin kenarlari (yapisma ytzeyi)
icin purtzlendirilmis, kanal veya disler agilmis ola-
bilir.

m Yukaridaki tanimalara gére su emme orani %3'den btk olan kaplama malzemelerinde (fayans, yer karosu, vb.) standart performansli derz dolgu malzemeleri yeterli olabilir-
ken (zorlayici ortam sartlarinda yuksek performans aranir), su emme orani %3'den kiigtk kaplama malzemelerinde (cam, porselen, cam mozaik, vb.) ise ytksek yapisma gtictine
sahip ytksek performansli derz dolgu malzemeleri tercih edilmelidir.

m Reaksiyon regine esasli derz dolgu malzemeleri ise ¢imento esasli derz dolgu malzemelerine gore uygulama ytzeylerine ¢ok guclt kimyasal baglar ile tutunur ve ytksek

teknik performans sergilerler.

esi).




Uygulama ytizeyi esnekligi.

OSB, alcipanel, ahsap gibi yuzeyler yuk altinda esne-
yebilmektedir. Seramik uygulmasindan énce (yuzey
hazirligr asamasinda), bu ytzeyler mutlaka saglam-
lastinimalidir.

m Esnek yuzeyler Uzerine karo uygulamalarinda,
kullanilacak derz dolgu malzemeleri de yapistirici-
lar gibi yuzeylerdeki esnemeye uyum saglayabilecek
elastik tipte olmalidir.

m Yuksek performansli derz dolgular elastik ozellige sahiptir.

Kaplama malzemesinin boyutlari ve agirligi.

Karo, boyutlar arttika, uygulama ytzeyinde mey-
dana gelebilecek gerilmelerden daha fazla etkilene-
cektir.

m Orta ve buyutk ebatli (>33x33 cm) karo uygulama-
larinda, elastik davranis gosterebilen ve gerilmeleri
absorbe edip kaplamadaki gerilme yukint azalta-
bilen yuksek performansli derz dolgu malzemeleri
tercih edilmelidir.

Dikey uygulamalarda m”ye dusen karo agirlig| kritik
6nem kazanmaktadir.

m Agir karolar, agirliklarinin etkisi ile zamanla asagi
dogru sunme yapacak ve alttaki karolar sikistira-
caktir.

m Belirli bir yuzey alaninda karo ebatlarinin buyu-
mesiyle derz dolgu alanlari azalacagindan, buyuk
ebatli karo uygulamalarinda derz dolgularinin kap-
lama hareketlerini absorbe etme yetenegi yetersiz
kalabilir.

Uygulama alant.

Hafif yaya trafigine maruz kalan zeminler icin stan-
dart performansli derz dolgu malzemeleri yeterli
olabilmektedir.

Agir yaya trafigine maruz kalan zeminler, karo ebat-
larina bagli olarak ytiksek gerilmelere ve yaya trafi-
ginden dolayi surekli titresim etkilerine maruz kal-
maktadir. Arag trafigi ve agir yik altindaki endtistri-
yel zeminler ise noktasal veya surekli agir ytk etkisi
altindadir (6zellikle, fabrika zeminleri strekli titresim
yayarak calisan makine etkilerine ve forklift gibi cok
agir ve hareketli yuk etkisi yaratan araglarin etkile-
rine aciktir).

DERZ DOLGU MALZEMELERININ UYGULANMASI

B AZir yaya trafigi ve agir yuk altinda kalacak ze-
minlerin karo uygulamalarinda, agir yuklerin etkisi
altinda esneyebilecek ve yuke karsi yeterli muka-
vemeti gosterebilecek, titresim yuklerine dayanimli
yuksek performansli derz dolgu malzemeleri tercih
edilmelidir.




Derz boslugunu tam doldurmamis ve alti bos kalmis
bir derz hatt, gerilmeler altinda zayif noktalar olus-
turacak ve derz dolgu bu noktalardan catlayip kiri-
labilecektir.

m Derz hatlarinin yuktu homojen karsilayabilmesi
icin, derz boslugunun tam doldurulmus olmasi ge-
reklidir.

Arag servisleri, gida fabrikalar, laboratuvarlar gibi
kimyasal maddelerin etkilerine agik alanlarda,
epoksi esasli derz dolgusu gibi kimyasal dayanimi
yuksek olan derz dolgu malzemeleri tercih edilme-
lidir.

m Kimyasal etkisine dayanimi olmayan derz dolgusu
zamanla bozulabilir ve kaplamanin alti dis etkilere
maruz kalabilir.

Dis ortamlarda (agik teras, balkon, dis cephe v.b.) ya-
pilan karo uygulamalarinda, kaplama ile zemin ara-
sinda termal kosullar (isinma-soguma) sebebiyle
farkli gerilme etkileri olusacaktir. Bu ortamlardaki
derz dolgu yuzeyleri ayni zamanda yagmur, kar, don,
gunesin U.V. v.b. etkilere agik olacaktir.

m Kullanilan derz dolgu malzemesi elastik davranis
gostererek kaplamadaki gerilme hareketlerini karsi-
layabilir nitelikte, suyun asindirici etkilerine daya-
nimli ve su itici ozellikte olmalidir. Aksi halde derz-
lerde olusan catlaklardan kaplama altina sizan su,
kisin donarak hacim genlesmesi ile kaplamayi uygu-
lama ytzeyinden ayirabilecek gerilme kuvvetlerine
sebep olabilir.

Havuzlar ve su depolari strekli su etkisi altindadir.

m Surekli su yuku sebebiyle olusacak su basincin-
dan dolayi, havuz zemin ve duvarlari farkli gerilme-
lere maruz kalacaktir. Kullanilan derz dolgu malze-
mesinin bu gerilme farklari altinda gerekli dayanimi
gosterebilecek ytksek performansli derz dolgu mal-
zemesi olmasi gereklidir. Havuzlarda derzin yuzey-
den ayrilmasi durumunda kaplama alti suyun zararli
etkilerine agilacagindan, derz dolgunun performan-
sini zamanla yitirmemesi kritiktir.
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®m Havuzlarda karo uygulamalarinda, havuz uygulamalari igin 6zel olarak gelistiriimis, suya ve temizlik kimyasallarina dayanikli, elastik ve yuksek yapisma gictine sahip ytksek
performansli derz dolgu malzemeleri tercih edilmelidir.

m Temizlik kimyasallarin yogun olarak kullanildigi ve ytksek su basincr altinda kalan olimpik havuzlarda, termal etkilerin cok yogun oldugu termal havuzlarda ve asidik madde-
lerin etkisi altinda kalan tursu havuzu gibi havuzlarda mutlaka kimyasal ve asinma dayanimi ytiksek olan epoksi esasli derz dolgu malzemeleri tercih edilmelidir.




Alttan isitmali zemin sistemleri gtinluk olarak ani isi
degisiklikleri ile genlesir ve buzulurler. Zeminden ve
duvarlardan gecen isitma-sogutma sistemleri de kap-
lama sisteminde benzer termal ytikler olusturur. Bu
durumlarda; kaplama sistemini olusturan malzeme-
lerin farklr elastikiyet 6zelliklerinden dolayr 1sitmali
zemin ile kaplama uyumlu ¢alismayabilir.

® Bu uygulamalarda, kaplama ve zemin arasin-
daki gerilme farklarini esneyerek dengeleyebilecek
yiksek performansli elastik derz dolgu malzemeleri
tercih edilmelidir.

Yiizey hazirhg.

m Yapistiric yeteri kadar sertlesmeden derz dolgu uygulamasina gecilmemelidir. Derz dolgu islemine, yapistirma isleminden sonra kullanilan yapistirici
tipinde belirtilen minimum derz verme stresi sonunda gegilmelidir.
m Derz bosluklari temizlenmelidir. Uygulama yapilacak ytzeyler toz, kir, yag v.b.den arindirilmali, dizgtn ve saglam olmali, cok kuru ya da terleme ya-

pacak durumda olmamalidir.

m Sirsiz veya emiciligi yuksek yuzeylerde derz dolgu islemine gegcmeden evvel derz bosluklari nemli bir stinger ile islatiimalidir.
m Direk giines 1sigina maruz kalmis ve fazla isinmis ytzeylerde uygulamaya gecilmeden 6nce su serpme yontemi ile ytzey nemlendirilerek yiizey sicak-

ligI dusurulmelidir.

Derz dolgu harcini hazirlama.

CG sinifi derz dolgu harclari uygun miktarda temiz
su ile kanstirilarak kullanima hazirlanir.

m Belirtilen miktardan daha az ya da fazla miktarda
su kullanilmamalidir.

m Harci akicl kivama getirmek icin aksi belirtilme-
dikge karisima kesinlikle fazla su veya herhangi bir
katki ilave edilmemelidir.

m Temiz bir kovada, bilesenlerden olusan karisim
topaksiz ve homojen oluncaya kadar karistiriimali-
dir.

Uygulama.

Hazirlanan derz dolgu harci lastik spatula veya sert
kauguk tabanli derz malasi ile derz bosluklarina
iyice doldurulmalidir.

® Yuzeye yayilan harc derz bosluklarina capraz ge-
lecek sekilde diagonal olarak (45 derecelik agiyla),
derz bosluklarina doldurulur.

m Harci derz bosluklarina doldurma islemi derz
bosluklarina paralel sekilde yapilirsa, derz dolgu
malzemesinde yuzeyden ayrilmalar veya yuzeyde
bozulmalar ve purtzlenmeler gorulebilir.

m Fazla derz dolgu harci ylizeyden temizlenir.

_ i

m Topaksiz ve homojen karisim i¢in dustk devirli mikser kullanilmasi onerilir.

m Karisim, mala tzerine alindiginda akmayacak kivamda olmalidir.

m Karisim, uygulamaya baslamadan énce 5 dakika dinlendirilir ve tekrar karistirildiktan sonra tatbik
edilir.

m Derz doldurma islemine hangi yonde baslanmissa doldurma islemi bitene kadar o yonde uy-
gulama yapmaya devam edilmelidir. Mala ile derz doldurma islemi sirasinda tek yon calisiimalidir.
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Temizlik.

Derz dolgu malzemesinin yuzeyden temizlenme
zaman, derz dolgu malzemesinin kurumaya ve yu-
zeyinin matlasmaya bagladigi andir.

m Bu sure, ortam kosullarina bagli olarak degise-
bilmekte; sicak, kuru ve ruzgarli ortamlarda kisalir-
ken, dustk sicakliktaki ve nemli ortamlarda uzaya-
bilmektedir.

m Uygun streyi bulmak icin parmak ile karo tzerin-
deki harg kalintisina dokunulur, har¢ parmaga ¢ok
hafif tozuyarak bulasiyorsa temizlik igin yeterli du-
zeyde kuruma olmus demektir.

m Yuzeydeki harg kalintilari nemli bir stinger kulla-
nilarak temizlenir. Stingeri nemlendirmek icin temiz
su kullanilmali, kirlemis stinger icin temizlik suyu ise
ayri tutulmalidir. Kullanilan temizlik suyu 5 m*de bir
degistirilmelidir.

m Temizleme islemi diogonal (45 derecelik aciyla)
hareketlerle yapilmalidir. Aksi halde, derz dolgu
malzemesi yuzeyinde purtzlenmeler veya bozuk-
luklar gorulebilir.

m Temizlik icin sulu sunger kullaniimasi halinde; or-
tamda bulunan fazla su, uygulanan derz dolgu mal-
zemesinin yuzeyinde kalarak nihai trinde istenme-
yen mukavemet kayiplari, tebesirlenme (harelenme,
renk dalgalanmalari), noktasal delikler veya ¢okme-
lere neden olacaktir.

® Derz dolgu harcr kalintilan ytzeyden erken ya da
ge¢ temizlenirse, derz doliu yUzeylerinde renk dal-
galanmalari ile sekil bozukluklari ve ¢izikler olusa-
bilir.

Nihai temizlemeye en geg¢ bir giin sonra, malzeme-
nin kurumasiyla gegilir. Karolarin temizligi kuru ve
temiz bir bez ile yapilir.

m Temizlik bezi dairesel hareketlerle uygulanarak,
karo uzerinde kalan fazla derz dolgu malzemeleri te-
mizlenir. Temizlik islemi sirasinda uygulamasi yapil-
mis derz dolgu malzemesi deforme edilmemelidir.




m Son temizlikten sonra yuzeyde hala derz dolgu
harci lekeleri varsa uygulamadan en az 10 guin sonra
asidik karakterli sivi veya toz temizlik malzemeleri
ile kaplama ytzeyinde harg kalintilari temizlenebilir.

Dikkat edilmesi gereken hususlar.

m Derz dolgu uygulamasi yapilmis yuzeyler en az 24 saat boyunca direk gines isigindan, dondan ve yagmurdan korunmalidir.
m Cok sicak, kuru veya ruzgarli havalarda derz uygulamasindan bir kag saat sonra ytzeyin islatiimasi énerilir. Bu islem ile derz malzemesinin nihai mukavemeti artacaktir.
m Derz dolgu malzemesinin su iticilik, asinma mukavemeti ve elastikiyet performansi artiriimak istendiginde, karisim suyuna performans artirici katki malzemesi katilmasi ¢ne-

rilir..

UYGULAMA (RG SINIFI - CIFT BILESENLI / EPOKSI ESASLI)

Yuzey hazirlig.

m Yapistirici yeteri kadar sertlesmeden derz dolgu uygulamasina gecilmemelidir. Derz dolgu islemine, yapistirma isleminden sonra kullanilan yapistirici
tipinde belirtilen minimum derz verme stresi sonunda gegilmelidir.

m Derz bosluklari temizlenmelidir. Uygulama yapilacak yuzeyler toz, kir, yag v.b.’den arindiriimali, duzgiin ve saglam olmali, cok kuru ya da terleme ya-
pacak durumda olmamalidir.

m Sirsiz veya emiciligi yuksek ytzeylerde derz dolgu islemine gegmeden evvel derz bosluklari nemli bir stinger ile islatilmalidir.

m Direk giines isigina maruz kalmis ve fazla isinmis ytzeylerde uygulamaya gegilmeden énce su serpme yontemi ile yizey nemlendirilerek yiizey sicak-
lig1 dustrulmelidir.

Derz dolgu harcini hazirlama.

RG sinifi derz dolgu harglari, bilesenlerin ayni kova
icerisinde karistirilmasiyla kullanima hazirlanir.

m Karisima kesinlikle bilesenleri disinda bir katk
ilave edilmemeli, bilesen A ve bilesen B karisim

orani degistirilmemelidir. -

m Urtint akicl kivama getirmek igin aksi belirtiime- —
dikce karisima kesinlikle fazla su veya herhangi bir e/' o ‘

katki ilave edilmemelidir. '

m Temiz bir kovada, bilesenlerden olusan karisim
topaksiz ve homojen oluncaya kadar minimum 3
dakika sure ile karistinlmalidir.

m Topaksiz ve homojen karisim icin dustk devirli mikser kullaniimasi onerilir.
m Karisim, mala Gzerine alindiginda akmayacak kivamda olmalidir.
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Uygulama.

Hazirlanan derz dolgu malzemesi lastik spatula veya
celik mala ile derz bosluklarina iyice doldurulmalidir.

m Uygulama esnasinda harg, ¢imento esasl derz
dolgu malzemeleri gibi karo yuzeyine yayilmamali
ve mumkin oldugunca derz bosluklarinin disina ta-
sinlmamalidir (Urtn sarfiyati azaltilabilir ve son te-
mizlikte kolaylik saglanir).

® Fazla derz dolgu harci ytizeyden temizlenir.

Temizlik.

Derz dolgu malzemesinin ytzeyden temizlenme
stresi, derz dolgu malzemesinin yuzeyinin mat-
lasmaya basladigi andir. Bu stre ortam kosullarina
bagli olarak degisebilmekte, yiksek sicaklikta kisalip
dustk sicaklikta uzayabilmektedir.

® Uygun streyi bulmak i¢in parmak ile karo tzerin-
deki harg kalintisina dokunulur, eger malzeme par-
maga ¢ok hafif tozuyarak bulasiyorsa temizlik igin
yeterli diizeyde kurumus demektir.

m Temizleme islemi icin ilik-sicak temiz su kullanil-
malidir.

m Temizlik icin epoksi uygulamalarina ozel temizlik
pedleri kullaniimasi tavsiye edilir. Ik asamada, kalin
dolgulu ped ile kaba temizlik yapilir. Uygulama da-
iresel hareketlerle yapilarak derz dolgu malzemesi-
nin ytzeyden ayrilmasi veya deforme olmasi 6nlen-
melidir.

m |kinci asamada, ince dolgulu ped ile ince temiz-
lik yapilir. Uygulama ilk asamada oldugu gibi yapilir.

® Yuzeydeki kalintilar nemli bir singer kullanilarak
temizlenir. Stingeri nemlendirmek icin temiz su kul-
laniimali, kirlemis stinger icin temizlik suyu ise ayri
tutulmalidir.

m Yuzey, diogonal (45 derecelik agiyla) hareketlerle
temizlenir.

m Yizeye dokunuldugunda yapiskanlik hissedilirse,
nemli stinger ile temizlik asamasi tekrarlanmalidir.

Dikkat edilmesi gereken hususlar.

m Derz uygulamasi yapilmis yzeyler en az 24 saat boyunca direk gtines isigindan, dondan ve yagmurdan korunmalidir.




DIKKAT EDILMESI GERE

#

Yuksek su emme yuzdesine sahip, agik renkli karo
ve dogaltas uygulamalarinda; kaplamanin tzerine
tasan derz dolgu malzemesi kaplamanin bunyesine
kolayca emileceginden derz dolgu malzemesinin
rengi karo ytizeyinde renk harelerine sebep olabilir.

B Yuksek suemme yuzdesine sahip karo uygulama-
larinda, genel uygulama 6ncesi numune uygulama
yapilarak renklenme etkileri kontrol edilmelidir.

Ayni derz dolgu malzemesi, farkli renge ve su emme
yuzdesine kaplama malzemelerinin derzlerinde
farkli renk tonunda algilanabilir.

® Rengi daha agik ve su emme ytizdesi daha yuksek
olan kaplamalarda, derz dolgu malzemesinin renk
tonu daha koyu ve siddetli algilanir.

Derz dolgulari renk pigmentleri icerir ve bazi renk
pigmentleri islaninca etkinlesir ve renk verir.

m Derz dolgu malzemesinin toz hali agik renklerde
olabilir.

Cimento esasli fleks derz dolgu trunleri su itici dzel-
lige sahiptir, fakat su izolasyon malzemesi degildir.

m Dis mekan (balkon, teras, vb.) ve islak mekan
(banyo, dus, wc, vb) uygulamalarinda karo dose-
meye gecmeden once su izolasyon malzemesi kul-
laniimalidir.

Endustriyel zemin, gida fabrikasi, oto servisi v.b., or-
tamlarda bulunan asit veya alkali dengesi mutlak su-
rette kontrol edilmelidir. Kimyasal maddelerin, derz
dolgu malzemesine verebilecegi etki uygulama 6ncesi
kontrol edilmelidir. Ozellikle sut ve stt urtinleri te-
sisleri uygulamalarinda, uygulamadan once mutlaka
teknik servise danisiimalidir.

m Camasir suyu, kire¢ sokuct vb. genel temizlik
malzemelerinin kullanimi renkli derz dolgularinin
zarar gormesine neden olabilir. Derz dolgularinin te-
mizligi uygun temizlik tranleri ile yapiimalidir.

DERZ DOLGU MALZEMELERININ UYGULANMASI
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Derz dolgu malzemesi su veya diger bir bileseni
ile dogru ve homojen karistinlmadiginda beklenen
teknik performansi vermeyecek ve ytzeyden kolay-
likla kazinabilecektir.

® Tam kanigmamis derz dolgu malzemesi beklenen
renk tonunu tam vermeyip, kurudugunda derz hatti
boyunca hareli bir renklenmeye sebep olabilir.

Zeminlerde olusabilecek termal gerilme ve mekanik
yukler dikkate alinarak; mevsimler arasi i1si degisim-
lerinin yasandigi bolgelerde isi taslyan sistemlere ve
izolasyon uygulamalarina istinaden, genis alanlarda
yapilacak uygulamalarda ise zemindeki yiik ve yaya
trafigine bagli olarak, zeminde gerekli genlesme
derzleri birakilmali, bu derzler icin uygun dilatasyon
profilleri veya derz dolgu mastikleri kullaniimalidir.

m CG ve RG sinifi derz dolgu malzemeleri, kesinlikle
genlesme derzi olarak kullanilmamalidir.

Cimento esasli derz dolgularin karisim suyu fazla
kondugu takdirde, 6zellikle sicak ve kuru havalarda
ani ve siddetli buharlasma olabilir.

m Derz dolgu malzemesinin yiizeyinde ani su kay-
beden bolgelerde kugiik yarim kurecikler seklinde
habbeciler olusacaktir.

Karbonatlagma problemi.

Cimento esasl derz dolgu malzemesinin uygula-
mas! dogru yapiimadigl zaman, kuruduktan sonra
derz dolgu yuzeyinde beyaz lekelenmeler veya ha-
relenmeler, derz dolgu malzemesi renginin tonunda
ve siddetinde farkl||\§|ar gorulebilir.

B Karbonatlasma (harelenme) olarak adlandirilan
bu problem, derz dolgu biinyesindeki fazla suyun
buharlagmasi ile yapistiricinin ya da derzin kendi
bunyesinde ¢imento-su reaksiyonu sonrasi olusan
¢ozinmemis tuzlarin derz yizeyine tasinarak be-
yazimsi bir tabaka yaratmasi ile ortaya gikmaktadir.

Artan buharlasmayla beraber karbonatlasma etkisi art-
maktadir.

® Tam kurumadan derzlerin doldurulmasi halinde, ya-
pistiric bunyesindeki fazla su derz dolgu malzemesi-
nin icinden gecerek buharlasacak ve derz dolgu biin-
yesinde gerceklesen buhar tasinma siddeti artacaktr.

® Fazla sulu derz dolgu harci, uygulama sirasinda te-
mizlikte sulu stunger kullanma ya da derz dolgu ytze-

inin uygulamadan sonra su etkisinde kalmasi durum-
ar ile derz dolgu biinyesindeki su orani dolayisiyla bu-
harlasma siddeti de artacaktir.
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